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Аннотация. Рассматривается возможность решения задачи разработки специализиро-

ванного программного обеспечения конвейерного станка с ЧПУ. 
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Abstract. This article discusses the possibility of solving the problem of the development of 

specialized software conveyor CNC machine. 
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Развитие автоматизации во всех сферах человеческой деятельности идет по 

пути постепенного увеличения комплекса машин и агрегатов, связанных одной 

или несколькими взаимозависимыми системами управления. В основе любой 

системы управления лежат информационные процессы, связанные со сбором 

информации, ее первичной обработкой, передачей на разные уровни системы, 

хранением, распределением и отображением, а также выполнение команд 

управления. Изучение автоматизированных систем ЧПУ, тонкостей их работы в 

настоящее время играет важную роль в освоении автоматизации производства. 

Числовое программное управление (ЧПУ) – компьютеризованная система 

управления, управляющая приводами технологического оборудования, включая 

станочную оснастку. Оборудование с ЧПУ может быть представлено: 

1. Станочным парком, например, станками (станки, оборудованные числовым 

программным управлением, называются станками с ЧПУ): 

- для обработки металлов (например, фрезерные или токарные), дерева, пласт-

масс; 

- для резки листовых заготовок; 

- для обработки давлением и т. д. 

2. Приводами асинхронных электродвигателей, использующих векторное 

управление. 

3. Характерной системой управления современными промышленными робо-

тами. 

Несколько станков с ЧПУ могут объединиться в гибкую автоматизирован-

ную производственную систему (ГПС), которая, в свою очередь, может быть 

дополнена гибким автоматизированным участком (ГАУ) и войти в состав авто-

матической линии, например, производства масштаба участка либо цеха. 
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В тяжелой промышленности более половины всех машин работают в усло-

виях массового, серийного и мелкосерийного производства, при этом удельный 

вес основного времени относительно невелик. 

Использование систем числового программного управления в машинах яв-

ляется наиболее результативным средством повышения машинного времени и 

автоматизации мелкосерийного производства, что в итоге позволяет обеспечи-

вать высокую технико-экономическую эффективность и разрешает организо-

вывать централизованную подготовку программ обработки даже вне предприя-

тия, которые в дальнейшем могут быть распространены. 

Во время эксплуатации машин с ЧПУ, кроме повышения производительно-

сти, почти вдвое сокращаются сроки подготовки производства. При этом резко 

сокращаются работы, требующие больших трудозатрат и допускающие ошиб-

ки. 

С бурным развитием современных средств проектирования создание про-

граммного обеспечения для автоматизированного производства выходит на 

иной уровень развития. Разработка специализированного программного обес-

печения особенно востребована в условиях производства, где производятся 

уникальные по сложности и точности изделия, большую часть из которых не-

возможно изготовить универсальным путем. 

В большинстве случаев при покупке оборудования с ЧПУ в комплект вхо-

дит программное обеспечение производителя, которое делает возможным под-

ключение его к существующим программным комплексам для разработки и те-

стирование станка. Конечно, для полноценной работы и дальнейшей модерни-

зации этого недостаточно. В результате возникает необходимость в закупке или 

разработке нового специального программного обеспечения, которое подходит для 

определенного вида производства. 

Исходя из этого, предложено разработать специализированное программное 

обеспечение для среднего предприятия, занимающегося производством банки 

для лакокрасочных материалов. В результате создана программа, позволяющая 

управлять машиной как в ручном, так и в автоматическом режиме. Начальное 

окно программы выглядит следующим образом (рисунок). 

 

Главное окно программы 

В процессе дальнейшей работы реализованное программное обеспечение 
потребуется доработать, учитывая специфику автоматизированного производ-
ства и старых методов обработки, а также добавление новых методов. 

В заключение стоит отметить, что специализированное программное обес-
печение для конвейерного станка с ЧПУ является необходимым для предприя-



тий независимо от масштабов их деятельности. Внедрение помогает обеспечить 
эффективность учета количества произведенного продукта, что в дальнейшем 
позволяет оценить результаты работы сотрудников. 
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